D E FA Preguntas mas frecuentes

Preguntas

Causas

Solucién

El @ de chaflanado es
demasiado pequeno

« El D2 establecido es demasiado
pequeno

« Gire el tornillo de ajuste hacia la
izquierda (véase Ajuste del @ de
chaflanado en la pagina 108)

El @ de chaflanado es
demasiado grande

« EL D2 establecido es demasiado
grande

« Gire el tornillo de ajuste hacia la
derecha (véase Ajuste del @ de chafla-
nado en la pagina 108)

El chaflan es desigual

« La fuerza de la cuchilla es
demasiado baja

« Gire el tornillo de apriete hacia la
derecha (véase Ajuste de la fuerza de la
cuchilla en la pagina 109)

« La herramienta no esta centrada
en el agujero

« Alinee la herramienta

La superficie de chaflanado
es deficiente

« El avance es demasiado elevado

» Reduzca el avance

» La cuchilla esta desgastada

« Pruebe con el reafilado, recubrimiento
TiN o cuchillas nuevas

Se forman rebabas secun-
darias

« El avance es demasiado elevado

» Reduzca el avance

« La fuerza de la cuchilla es
excesiva

« Gire el tornillo de apriete hacia la
izquierda (véase Ajuste de la fuerza de
la cuchilla en la pagina 109)

« La herramienta no esta centrada
en el agujero

« Alinee la herramienta

« La cuchilla esta desgastada

« Pruebe con el reafilado, recubrimiento
TiN o cuchillas nuevas

« La velocidad de corte es dema-
siado baja

« Aumente la velocidad de corte
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